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HM premium construction sealant & adhesive

Zastosowanie

Wiasciwosci

Technical Data Sheet
Pro 592 Revision Date:
Feb 2005

Pro 592 jest jednoskiadnikowg, naktadang pistoletem,
uniwersalng mieszankg kleju i uszczelniacza z trwalg
sprezystoscig, na bazie technologii polimeru MS

Jako elastyczny uszczelniacz ztacza, Pro 592 jest stworzony do:

* Ztgcza kompensacyjnego betonowych stropéw i podziemnych czesci
konstrukcji budynku

* Montazu przepustéw i mostow

» Studzienek drenazowych w betonowych nawierzchniach

» Zabezpieczen $wietlikow przed czynnikami atmosferycznymi

*  Wewnetrznego spoinowania posadzek kamiennych

*  Przewoddéw wentylacyjnych i systemow prozniowych

» Zigcza kompensacyjnego w konstrukcjach wodoodpornych,
kontenerach i silosach

Jako elastyczny klej, Pro 592 jest stworzony do:

» Ptyt ostaniajgcych, uszczelek i oston

» Dzwiekochtonnych ptyt sufitowych

* Profili podtogowych i progéw drzwiowych

* Materiatéw o lekkiej konstrukcji

* Ram okiennych i drzwiowych wykonanych z drewna, metalu lub
tworzyw sztucznych, dachéwek

* Uszczelek posadzkowych, zaprawy tynkarskiej, kamienia naturalnego

» oraz do wielu innych zastosowan przemystowych takich, jak:
- spoinowanie fabrykatéw aluminiowych i stalowych
- srubowe potgczenia zaktadkowe
- antywibracyjne zabezpieczenia nakretek i srub itp.

* Mocne spoiwo o wysokiej natychmiastowej przyczepnosci
» Szybko sie utwardza, odporny na Scieranie

* Dostepny w szerokim zakresie kolorow, w tym przezroczysty
krysztatowy

» Odporny na bakteriologiczny atak tlenowcéw i beztlenowcéw
* Dopuszczony do kontaktu z wodg pitng

» Bezpieczny, nie zawierajgcy izocyjanianu, lotnych rozpuszczalnikéw
organicznych, kwasow lub chlorowcéw

* Bezpieczny dla $rodowiska, z doskonatg odpornoscig na
dziatanie promieniowania UV i niekorzystnych czynnikow
atmosferycznych
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Certyfikaty, Standardy
krajowe

Charakterystyka Produktu
Kolor

Opakowanie

Przechowywanie

Dane Techniczne
Sktad chemiczny

Ciezar wlasciwy

Czas tworzenia skorki

Czas utwardzania

Wspétczynnik akomodacji
przemieszczen

Konsystencja

Temperatura
pracy

Przyczepnosé

Skurcz po utwardzeniu

» Nieplamigcy
* Wysoka odpornosc¢ na zabrudzenia

» Dobra, nie wymagajgca gruntowania, przyczepnos$¢ do wiekszosci
spotykanych podtozy budowlanych

« Jednosktadnikowy, tatwy w naktadaniu

. Mozna go malowac po natozeniu, zalecany test zgodnosci
* Odporny na procesy starzeniowe

+ Wysoka estetyka wykonhczenia

» Szeroki zakres temperatury pracy

Produkowany zgodnie z normami ISO 9001 ISO 11600-F-25 HM
ASTM C 1248-93 dla wiasciwosci nieplamigcych.
BS 6920 dla kontaktu z wodg pitng

Przezroczysty krysztatowy, biaty, betonowy szary, czarny Inne
kolory dostepne na zyczenie

Kartusze 290ml - 12 szt. w kartonie Kietbaski 600 ml dostepne
na zyczenie

W temp. od + 5 °C do + 30°C w suchym miejscu, w

oryginalnym, zamknigtym opakowaniu, przez okres 12 miesiecy
od daty produkcji, kietbaski przez okres 18 miesiecy

Uszczelniacz na bazie polimeru MS
1,58 g/cm?

30-60 minut w temp. +23°C i wilgotno$ci wzglednej (RH) 50%
dla odstonietego ztgcza

3 mm na dobe w temp. +23°C i wilgotnosci wzglednej (RH) 50%
dla odstonietego ztgcza

50%

Pasta

od -40°C do +150°C

Dobra przyczepnos¢ do wiekszosci porowatych i nieporowatych
podtozy

Brak
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Twardosé 40-45
Starzenie Odporny na procesy starzeniowe.
Mozliwosé malowania: Pro 592 daje sie malowac.

Wiekszos¢ farb i powtok przylega do utwardzonego Pro 592.
Daje sie malowaé bezposrednio po natozeniu w normalnych
warunkach (+23°C i 50% RH).
Przed natozeniem farby zalecane jest wykonanie testu
zgodnos$ci.

Odpornosé chemiczna

na wyciek: Kwasy rozcienczone Benzyna
Alkalia rozcienczone Olej napedowy Oleje mineralne Parafina i
benzyna lakowa

Powyzsze wartosci nie mogg stuzy¢ do przygotowywania

specyfikacji. Przed przystgpieniem do opracowywania
Przygotowanie specyfikacji dla tego produktu nalezy skontaktowac sie z
specyfikacji: przedstawicielem firmy Geocel.

Zuzycie w zaleznosci od rozmiaru spoiny:

Sposéb uzycia Przekréj  6x6 8x8  15x8 20x10 30x15
spoiny w mm
Zuzycie szerokos¢ i gtebokosé

Kartusz 290ml 8.1m 45m 2.4m 1.45m 0.64m

Podtoze musi by¢ suche, czyste, wolne od piasku, ttuszczu lub
szronu.

. . . Podtoza porowate (beton,
Sposéb naktadania tynk):

Przygotowanie p0W|erzchn| _ OCZYéCié SZCZOtka i

doktadnie usunaé kurz, biaty nalot, zanieczyszczenia,
stare szczeliwa.
* Podfoza nieporowate (metale, tworzywa sztuczne):

- odttusci¢ przy uzyciu Geocel Surface Cleaner

- pozostawi¢ do catkowitego wyparowania
rozpuszczalnika.

* Rozmiary spoiny:

- minimalna szerokos$¢ spoiny powinna wynosi¢ 6 mm

- dla spoiny o szerokosci 6-12 mm, gtebokos¢ szczeliwa
powinna wynosi¢ 6 mm

- dla spoin o szerokos$ci powyzej 12 mm, nalezy stosowaé
zasade: stosunek szerokosci do gtebokosci 2:1.

-w przypadku zastosowania zlgcza naroznikowego,
szerokos¢ spoiny powinna wynosi¢ min. po 6mm dla
kazdego podtoza.

- Nalezy upewni¢ sie czy gtebokos¢ szczeliny jest zgodna
z wymogami, a zigcze kompensacyjne szczelnie jg
wypetnia. Tasma wypetniajgca lub oddzielajgca powinna
zosta¢ utozona na dnie szczeliny tak, aby uszczelniacz
spajat tylko brzegi ztgcza
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Gruntowanie Pro 592 wykazuje dobrg, nie wymagajaca gruntowania,

przyczepnos¢ do wiekszosci spotykanych podtozy budowlanych. Jednakze, ze wzgledu na naturalng r6znorodnosé
materiatéw porowatych, takich jak beton i kamien naturalny, w celu potwierdzenia optymalnej adhezji, zalecane jest
wykonanie testu przyczepnosci przed przystgpieniem do realizacji projektu. W celu uzyskania dokfadnych
wskazowek prosimy skonsultowaé sie z Serwisem Technicznym Geocel.

Maskowanie W razie potrzeby, krawedzie spoiny mogg by¢ maskowane
tasma, w celu zabezpieczenia podtoza przed zabrudzeniem i zapewnienia estetyki uszczelnienia.
Tasme nalezy ostroznie usungé natychmiast po obrobieniu uszczelniacza.

Warunki naktadania Temperatura naktadania: od +5 °C to +40°C.

Wykonczenie Nalezy obrabia¢ spoine w ciggu 5 minut po natozeniu, w celu
zapewnienia dobrej przyczepno$ci uszczelniacza do podtoza.
Obrabianie uszczelniacza pozwala réwniez na uzyskanie
gtadkiego, profesjonalnego wyglgdu wykonczenia spoiny.

Czyszczenie Oczysci¢ narzedzia rozpuszczalnikiem na bazie alkoholu lub
przy uzyciu chusteczek Geocel Universal Wipes.
Po utwardzeniu uszczelniacz mozna usungé mechanicznie.

Ograniczenia Nie stosowac na powierzchnie wydzielajgce oleje lub
plastyfikatory. Nalezy upewnic¢ sie czy uszczelniacz jest
kompatybilny z powierzchnig, na ktdrg bedzie nakfadany.
Pro 592 nie jest kompatybilny z produktami silkonowymi.

Zdrowie i bezpieczenstwo:  Unikac kontaktu ze skoérg i oczami.

Chroni¢ przed dzie¢mi.

Umyc rece po uzyciu.

Instrukcje dotyczace bezpieczehstwa stosowania sg dostepne w witrynie internetowej: www.geocel.co.uk
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